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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 21.02.18  Обогащение 

полезных ископаемых. 

 Рабочая программа учебной практики может быть использована в профессиональной 

подготовке техников для работы на дробильно-обогатительных фабриках при заочной форме 

обучения. 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: 

ПМ.00 - Профессиональные модули 

ПМ.4 Выполнение работ по профессиям "машинист конвейера", "машинист мельниц", 

"сепараторщик" 

УП.4.01 –Учебная практика (слесарная) 

 

1.3. Общие цели и задачи практики: 

В результате освоения учебной практики обучающийся должен уметь: 

 выполнять правила технического обслуживания оборудования; 

 выполнять слесарную обработку металла; 

 проводить не сложный ремонт оборудования ДОФ; 

 соблюдать правила пожарной и электрической безопасности; 

 осуществлять выполнение требования охраны труда, промышленной и пожарной 

безопасности при обслуживании оборудования и установок; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 технологию выполнения слесарных операций; 

 правила технического обслуживания оборудования; 

 методики разборки, ремонта, сборки машин и механизмов; 

 правила и инструкции по производству огневых и газоопасных работ; 

 правила подготовки к ремонту оборудования, установок; 

 правила безопасности труда при выполнении слесарных операций 

 

1.5. Формируемые компетенции 

Техник должен обладать общими компетенциями, включающими в себя 

способность: 

 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 
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заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 
Техник должен обладать профессиональными компетенциями, соответствующими 

основным видам профессиональной деятельности: 
1) Ведение технологических процессов обогащения полезных ископаемых согласно 

заданным параметрам. 

ПК 1.1. Осуществлять контроль технологического процесса в соответствии с 

технологическими документами. 

ПК 1.2. Контролировать работу основных машин, механизмов и оборудования в 

соответствии с паспортными характеристиками и заданным технологическим режимом. 

ПК 1.3. Обеспечивать работу транспортного оборудования. 

ПК 1.4. Обеспечивать контроль ведения процессов производственного обслуживания. 

ПК 1.5. Вести техническую и технологическую документацию. 

ПК 1.6. Контролировать и анализировать качество исходного сырья и продуктов 

обогащения. 

2) Организация безопасных условий труда. 

ПК 2.1. Контролировать выполнение требований отраслевых норм, инструкций и 

правил безопасности при ведении технологического процесса. 

ПК 2.2. Контролировать выполнение требований пожарной безопасности и 

пылегазового режима. 

ПК 2.3. Контролировать состояние рабочих мест и оборудования на участке в 

соответствии с требованиями охраны труда. 

ПК 2.4. Организовывать и осуществлять производственный контроль соблюдения 

требований промышленной безопасности и охраны труда на участке. 

3) Организация производственной деятельности технического персонала. 

ПК 3.1. Проводить инструктажи по охране труда и промышленной безопасности. 

ПК 3.2. Обеспечивать материальное и моральное стимулирование трудовой 

деятельности персонала. 

ПК 3.3. Анализировать процесс и результаты деятельности производственного 

подразделения. 

4) Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих (выполнение работ по профессиям "машинист конвейера", "машинист мельниц", 

"сепараторщик"). 

 

1.5. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики: 

108 часа (3 недели) 

1.6. Результаты освоения  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности в области ознакомления работ 

"машинист конвейера", "машинист мельниц", "сепараторщик", в том числе общими (ОК) 

компетенциями и профессиональными (ПК). 

1.7. Объем учебной практики 

Виды учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 

в том числе: 

108 

ЗАЧЕТ 8 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения программы учебной практики является освоение 

обучающимися общих компетенций в рамках модулей ОПОП по основным видам 

профессиональной деятельности: 

 

Код Наименование результата обучения по профессии 

OK1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

OK 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 

качество. ОКЗ. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных 

ситуациях. 

OK 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального 

и личностного развития. 

OK 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

OK 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с 

коллегами, руководством, потребителями. 

OK 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, 

организовывать и контролировать их работу с принятием на себя 

ответственности за результат выполнения заданий. OK 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 

заниматься самообразованием, осознано планировать повышение 

квалификации. OK 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности. 
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3. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

3.1. Содержание учебной практики УП.4.01 «Слесарная» 
УП 01. Слесарная Содержание 

108 
 

1 Вводное занятие 

Значение и место производственной практики в общей системе обра-

зовательного процесса и ее роль в процессе приобретения студентами про-

фессиональных навыков и первоначального опыта в профессиональной деятельности 

при обучении изучаемой специальности. Взаимосвязь производственной практики с 

практическим обучением. Ознакомление студентов с программой практики и порядком 

ее проведения. 

Слесарная мастерская и ее оборудование. Организация рабочего места слесаря. 

Организация труда слесаря. 

 Ознакомление с режимом работы и правилами внутреннего распорядка в учебных 

мастерских. 

2 

1 

2 Безопасность труда и пожарная безопасность при слесарных работах 

Требования охраны труда при работе в учебных мастерских и на рабочих 

местах. Причины травматизма, виды травм, меры предупреждения травматизма. 

Основные правила электробезопасности. Пожарная безопасность. Причины пожаров в 

помещениях учебных мастерских. Меры предупреждения пожаров. Правила 

пользования электронагревательными приборами, электроинструментом; отключение 

электросети; правила поведения при эксплуатации электроустановок и электросетей; 

правила оказания первой медицинской помощи пострадавшим от электротока; меры 

предосторожности при пользовании горючими жидкостями и газами. Правила пове-

дения студентов при пожаре. Пути эвакуации. Порядок вызова пожарной команды. 

Правила пользования первичными средствами пожаротушения. Устройство и 

применение огнетушителей и внутренних пожарных кранов. 

Оформление инструктажа по охране труда и пожарной безопасности. Правила 

производственной санитарии и гигиены. 

6 

3 

3 Разметка плоскостная 

Назначение разметки. Принадлежности и инструмент, применяемые при разметке. 

Виды брака при разметке. Подготовка деталей к разметке. Упражнения в нанесении 

прямолинейных рисок (произвольно расположенных, параллельных, перпендикулярных 

и под заданными углами). Построение замкнутых контуров, образованных отрезками 

прямых линий, окружностей, радиусных, лекальных кривых. Разметка осевых линий, 

кернение. Разметка контуров деталей с отсчетом размеров от кромки и от осевых 

линий. Разметка по шаблонам. Организация рабочего места. Безопасность труда при 

разметке. 

8 

3 

4 Правка и гибка металла 

Назначение правки. Безопасность работы при правке металла. Приемы правки 

металла: отработка приемов точности нанесения ударов; правка полосового металла, 
8 

3 
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изогнутого по ребру; металла со спиральной кривизной(скрюченного); выпуклостей 

листового металла; листового материала молотком; очень тонких листов; рихтовка 

закаленных деталей; прутковых материалов и валов. 

Назначение гибки металла. Безопасность работы при гибке металлов. Гибка полосового 

металла в слесарных тисках под прямым и другими углами. Гибка деталей в гибочных 

приспособлениях. Гибка полосового материала «на ребро». Особенности гибки труб. 

5 Рубка металла 

Назначение рубки. Правила безопасности при рубке металла и заточке инструмента. 

Организация работы. Установка высоты тисков по росту работающего. Положение 

работающего при рубке, выбор инструмента. Правила захвата инструмента. Приемы 

нанесения ударов молотком, приемы заточки и контроля углов зубил и крейцмейселей. 

Рубка, разрубание металла, вырубание канавок. Приемы рубки металла выше уровня 

губок тисков. 

6 

3 

6 Резка металла 

Подготовка ножовочного полотна. Освоение рабочего положения при резке ножовкой. 

Резка полосового и квадратного металла. Резка труб ножовкой. Резка труб труборезом. 

Приемы и резание металла ручными и рычажными ножницами; электрическими 

ножницами. Механизация работ при резке металла. Основные виды брака, контроль 

обработанных поверхностей. 

6 

3 

7 Опиливание металла, распиливание и припасовка 

Назначение опиловки. Требования безопасности при опиливании. Организация работы 

при опиливании металла. Типы и классы напильников, их назначение. Выбор 

напильников, насадок и рукояток на них. Правильная постановка корпуса работающего 

при опиловке деталей и балансировка напильника при опиливании. Опиливание 

широких поверхностей, параллельных поверхностей, деталей с проверкой 

штангенциркулем; поверхностей, расположенных под углом; граней по разметке и по 

заданным размерам. Опиливание криволинейных поверхностей. Механизация 

опиловочных работ. 

Основные вида брака, контроль обработанных поверхностей. 

Назначение операции распиливания и припасовки. Способы распиливания и 

припасовки. Инструменты и приспособления для выполнения распиливания и 

припасовки. Распиливание квадратного и трехгранного отверстий. Распиливание 

отверстий, образованных прямыми линиями. 

Припасовка полукруглых наружных и внутренних контуров. Безопасность труда. 

Основные виды брака. 

8 

3 

8 Разметка пространственная 

Назначение и способы выполнения пространственной разметки. Применяемые 

инструменты и приспособления. Принцип разметки объемных деталей. Подготовка 

деталей к разметке. Установка и выверка заготовок на разметочной плите. Разметка 

несложных деталей по чертежу. 

Безопасность работы при разметке. 

8 

3 

9 Сверление, зенкерование, зенкование и развертывание отверстий 8 3 
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Классы точности и шероховатость поверхности, достигаемые при сверлении. 

Оборудование, инструменты и приспособления. Безопасность работы при сверлении. 

Показ приемов управления сверлильным станком и его наладки. Геометрия сверла. 

Заточка сверл. Сверление сквозных отверстий по разметке, в кондукторе, по накладным 

шаблонам. Сверление глухих отверстий с применением механизированных ручных 

машин. Основные виды брака при сверлении. 

Назначение зенкерования и развертывания. Классы точности и шероховатости, 

достигаемые при зенкеровании и развертывании. Оборудование, инструменты и 

приспособления, применяемые при зенкеровании и развертывании. 

Геометрия зенкера и развертки. Подбор зенкеров в зависимости от назначения 

отверстия и точности его обработки. Зенкерование винтов и заклепок. Подбор 

разверток в зависимости от назначения отверстия и точности его обработки. Выбор 

припусков при развертывании отверстий вручную или на сверлильном станке. Приемы 

зенкования и развертывания отверстий. 

Основные виды брака. 

10 Обработка резьбовых поверхностей 

Понятие о резьбе и ее элементах. Виды резьбы и способы их выполнения. 

Ознакомление с резьбонарезными и резьбонакатными инструментами; прогонка их по 

готовой резьбе. Выбор диаметра отверстия и стержня под нарезаемую резьбу. Показ 

приемов нарезания наружных правой и левой резьбы на болтах, шпильках и трубах; 

Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях. Подготовка поверхностей и 

нарезание резьбы на сопрягаемых деталях. 

Механизация резьбонарезных работ. Проверка резьбы калибрами, шаблонами. 

Безопасность при работе. Основные виды брака при обработке резьбовых 

поверхностей. 

6 

3 

11 Клепка 

Назначение клепки. Элементы заклепки, виды заклепочных соединений. Подготовка к 

клепке. Способы клепки. Склепывание заклепками с полукруглыми, круглыми, 

потайными и полупотайными головками. Клепка пневматическим клепальным и 

электровибрационным молотком. Проверка качества клепки. Безопасность работы при 

клепке. Виды брака при клепке. 

6 

3 

12 Шабрение 

Шабрение поверхностей, его назначение и область применения. Точность 

обработки, достигаемая при шабрении. Припиливание поверхностей по краске. 

Подготовка поверхностей для шабрения. 

Заточка и заправка шабера. Подготовка проверочной плиты для шабрения. Шабрение 

плоских деталей способом на «себя». Контроль качества шабрения. Шабрение 

параллельных поверхностей (плоскостей), плоских поверхностей, расположенных под 

углом друг к другу; плоскостей, расположенньrх под острым углом; криволинейньrх 

поверхностей. Шабрение поверхностей механическими шаберами. Правила 

безопасности при шабрении. 

8 

3 

13 Притирка и доводка 8 3 
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Назначение притирки и доводки поверхностей, область применения; 

применяемые материалы, инструменты и приспособления. Подготовка к притирке. 

Шаржирование притиров и притирочных плит. Притирка широких, узких и конических 

поверхностей. Механическая притирка. Виды брака при притирке и меры по его 

предупреждению. 

Доводка широких поверхностей на плите, узких плоскостей, внутренних и внешних 

углов на плите с применением приспособлений и подвижных притиров. Контроль 

плоскости. Правила безопасности при работе. Основные виды брака. 

14 Комплексная работа 

Последовательность выполнения комплексной работы. Чтение чертежей и 

ознакомление с эскизами деталей. Выбор необходимого инструмента, приспособлений, 

оборудования и материалов для выполнения комплексной работы. Подготовка рабочего 

места. Выполнение слесарных операций. Контроль качества слесарных работ. Техника 

безопасности труда и противопожарные мероприятия. 

12 

3 

Зачет 8  

 

 



11 
 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙПРАКТИКИ 

 

4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация рабочей программы учебной практики предполагает наличие учебных 

рабочих мест в слесарной мастерской ГАПОУ МО ОГПК, соответствующей требованиям 

безопасности. 

 

Оснащение учебных рабочих мест: 

1.Оборудование: 

1. Верстак. 

2. Средства грузо – подъёмных механизмов. 

 

2. Инструменты и приспособления: 

1. Набор слесарных и измерительных инструментов. 

2. Инструмент для ручной и механизированной обработки металла. 

3. Наборы контрольно-измерительного инструмента 

4. Универсальные и специальные приспособления. 

 

3. Средства обучения: 

1. Техническая документация на различные виды обработки металла. 

2. Инструкции по охране труда  

3. Журнал инструктажа по безопасным условиям труда. 

4. Технологическая документация. 

 

4. Средства индивидуальной и коллективной защиты. 

 

4.2. Общие требования к организации образовательного процесса 

Обучение  проводится мастерами производственного обучения / руководителями 

учебной практики из числа преподавателей колледжа. 

 

  



12 
 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется 

руководителями практики в процессе проведения учебных занятий, самостоятельного 

выполнения обучающимися заданий, выполнения практических проверочных работ. В 

результате освоения  учебной практики, в рамках профессионального модуля 

обучающиеся выполняют письменный отчёт с защитой его во время зачёта. 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

Выполнение типовых слесарных 

операций. 

Экспертная оценка выполненных работ 

Подготовка оборудования и 

инструментов к ремонту. 

Экспертная оценка деятельности 

обучающегося 

Выполнение сборочно – разборочных 

работ. 

Экспертная оценка деятельности 

обучающегося 

Проверка точности сборки. Экспертная оценка деятельности 

обучающегося 

Выполнение работ примерных работ по 

профессии «Слесарь-ремонтник» 

(ЕТКС) 

Экспертная оценка выполненных работ 

Чтение схем и чертежей средней 

сложности. 

Экспертная оценка деятельности 

обучающегося 

Обеспечение безопасности выполнения 

работ на рабочем месте в соответствии с 

санитарно-техническими требованиями 

и требованиями охраны труда. 

Экспертная оценка деятельности 

обучающегося 
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6. Календарно-тематический план 

Срок обучения 12.03.2018 – 30.03.2018 (108 часов) 
 

№ 

темы 

Наименование темы Кол-во часов Даты 

занятий 

1 Вводное занятие 2 12.03.18 

2 Безопасность труда и пожарная безопасность при 

слесарных работах 

6 

3 Разметка плоскостная 8 13.03.18 

4 Правка и гибка металла 8 14.03.18 

5 Рубка металла 6 15.03.18 

6 Резка металла 6 16.03.18 

7 Опиливание металла, распиливание и 

припасовка 

8 19.03.18 

8 Разметка пространственная 8 20.03.18 

9 Сверление, зенкерование, зенкование и 

развертывание отверстий 

8 21.03.18 

10 Обработка резьбовых поверхностей 6 22.03.18 

11 Клепка 6 23.03.18 

12 Шабрение 8 26.03.18 

13 Притирка и доводка 8 27.03.18 

14 Комплексная работа 12 28.03 - 29.03 

15 Зачет (защита отчётов) 8 30.03.18 

 Итого 108  
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