
Министерство образования и науки Мурманской области 

Государственное автономное профессиональное образовательное учреждение  
Мурманской области  

«Оленегорский горнопромышленный колледж» 

 
 

 УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора 

по учебно-производственной работе 

____________ Корзина Е.А. 
_____  ______________  20___ г. 
 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

 

Производственной практики  ПП.01.01 Производственная практика 

  

Профессиональный модуль ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, 
сборка и ремонт приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента 

  

по профессии  15.01.35 Мастер слесарных работ 

  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Согласовано: 
Директор ООО «Оленегорскводоканал» 

С.В. Щербаков 

 

 

 

2022 

  

     ДОКУМЕНТ ПОДПИСАН 

ЭЛЕКТРОННОЙ ПОДПИСЬЮ

Сертификат: 58D3B0795E921492BD477DB29464B2F3 

Владелец: Панас Наталья Викторовна 

Действителен: с 30.09.2024 до 24.12.2025



Рабочая программа составлена в соответствии с Федеральным государственным 
образовательным стандартом среднего профессионального образования по профессии 
15.01.35 Мастер слесарных работ (Приказ Минобрнауки России от 09.12.2016 N 1576 (в ред. 
Приказов Минпросвещения России от 17.12.2020 N 747, от 01.09.2022 N 796), с учётом 
Примерной основной образовательной программой   15.01.35 Мастер слесарных работ. 

 

 

 

 

РАЗРАБОТЧИК (-И):  
 

преподаватель ГАПОУ МО «ОГПК» _________________________ (Пучков Н.И.) 
 

 

 

 

РАССМОТРЕНА 

на заседании методической комиссии общепрофессиональных дисциплин и 
профессиональных модулей  
Протокол № 1 от 23 сентября 2022 г. 
 

 

 

Рабочая программа рекомендована к переутверждению на _____-_____ учебный год с 
изменениями (лист с внесенными изменениями прикладывается к рабочей программе) 
РАССМОТРЕНА 

на заседании методической комиссии общепрофессиональных дисциплин и 
профессиональных модулей  
Протокол № ____ от ______________ 20___ г. 
 

 

     

 

 



 

 

 

 

СОДЕРЖАНИЕ 

 

 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ   ПРАКТИКИ 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

5. ЛИСТ ИЗМЕНЕНИЙ И ДОПОЛНЕНИЙ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ ПП 01.01 Производственная практика 

1.1. Место производственной практики в структуре основной профессиональной 
образовательной программы 

Рабочая программа производственной практики ПП 01.01 Производственная практика 

является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с 
ФГОС СПО по профессии СПО 15.01.35 Мастер слесарных работ.  

Производственная практика входит в состав ПМ.01 Слесарная обработка деталей, 
изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента. 

Освоение производственной практики предшествует изучение общепрофессиональных 
дисциплин: ОП.1 Материаловедение, ОП.2 Техническая графика, ОП.3 Безопасность 
жизнедеятельности, ОП.4 Иностранный язык в профессиональной деятельности, ОП.5 
Физическая культура, ОП.6 Основы электротехники, ОП.7 Основы сварочного дела, ОП.8 
Информационные технологии в профессиональной деятельности / Адаптивные 
информационные и коммуникационные технологии. 

Производственная практика реализуется на рабочих местах в профильных 
организациях, согласно договоров. 

Рабочая программа воспитания реализуется интегрировано через содержание 
практики, планируемые результаты рабочей программы воспитания находят отражение в 
воспитательных целях каждого занятия. Занятия реализуются в форме практической 
подготовки. 

1.2. Цели и планируемые результаты освоения практики: 

В рамках производственной практики обучающиеся должны освоить основной вид 
деятельности ВД.1 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 
приспособлений, режущего и измерительного инструмента и соответствующие ему общие 
и профессиональные компетенции. 

1.2.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 
применительно к различным контекстам 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 
выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 
ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 
языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 
культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 
в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 



отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 
применять знания об изменении климата, принципы бережливого 
производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языках 

1.2.2. Перечень видов деятельности и профессиональных компетенций 

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД.1 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 
приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

ПК 1.1 Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для 
изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с 
производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, 
промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места 

ПК 1.2 Выполнять слесарную и механическую обработку деталей приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с 
соблюдением требований охраны труда 

ПК 1.3 Выполнять пригоночные слесарные операции при изготовлении деталей 
приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с 
производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 

ПК 1.4 Выполнять сборку и регулировку приспособлений, режущего и измерительного 
инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований 
охраны труда 

 

1.2.3. В результате освоения учебной практики обучающийся должен: 

 

Иметь  
практический 
опыт: 

Организации рабочего места в соответствии с 
производственным/техническим заданием 

Выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, заготовок 
в соответствии с требованиями технологического процесса 

Предупреждения причин травматизма на рабочем месте  
Оказание первой помощи при возможных травмах на рабочем месте 

Выполнения слесарной обработки деталей приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента в соответствии с производственным 
заданием с соблюдением требований охраны труда 

Выполнения механической обработки деталей приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента в соответствии с 
производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 

Выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении 



деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента 
ручным электрифицированным инструментом 

Выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении 
деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента  на 
металлорежущих станках 

Выполнения сборки и регулировки приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента в соответствии с техническим заданием с 

соблюдением требований охраны труда 

Контроля, выявления и устранения неисправности при сборке и 
регулировке приспособлений, режущего и измерительного инструмента  
Ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

Уметь: Организовывать рабочее место слесаря инструментальщика в 
соответствии с выполняемым видом работ (слесарная и механическая 
обработка, пригоночные слесарные операции, сборка и регулировка)  
Использовать техническую документацию и рабочие инструкции для 
оптимальной организации рабочего места  
Нести персональную ответственность за организацию рабочего места  
Выбирать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для 
изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с 
производственным заданием и технической документацией  
Подготавливать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для 
изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с 
инструкциями по эксплуатации, технической документацией и 
производственным заданием  
Соблюдать требования инструкций о мерах пожарной безопасности, 
электробезопасности, экологической безопасности 

Соблюдать требования к эксплуатации инструментов, приспособлений, 
оборудования 

Использовать по назначению средства индивидуальной защиты  
Выявлять имеющиеся повреждения корпуса и/или изоляции 
соединительных проводов у электрифицированного инструмента и 
оборудования  
Предупреждать угрозу пожара (возгорания, задымления)  
Оказывать первую помощь при поражении электрическим током 

Оказывать первую помощь пострадавшим при различных 
производственных травмах 

Тушить пожар имеющимися первичными средствами пожаротушения в 
соответствии с инструкцией по пожарной безопасности 

Организовывать рабочее место и обеспечивать безопасность выполнения 
слесарной и механической обработки деталей приспособлений, режущего 
и измерительного инструмента  
Производить расчеты и выполнять геометрические построения 

Выполнять слесарную обработку деталей: разметку, рубку правку и 
гибку металлов, резку металлов, опиливание, сверление, зенкование, 
зенкерование и развертывание отверстий, нарезание резьбы, клепку, 
пайку с применением универсальной оснастки 

Использовать измерительный инструмент для контроля обработанных 
изделий на соответствие геометрических размеров требованиям 
конструкторской и производственно-технологической документации 

Проектировать и разрабатывать модели деталей 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 
нормативной документацией для выполнения производственного задания 



Изготовлять термически не обработанные шаблоны, лекала и скобы 

Разрабатывать детали при помощи CAD-программ 

Производить слесарные операции по 12–14 квалитетам с применением 
специальных приспособлений 

Выполнять механическую обработку металлов на металлорежущих 
станках: точение, фрезерование, сверление, зенкерование, долбление, 
протягивание, развертывание 

Изготавливать инструмент и приспособления различной сложности 
прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы 
наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы 
и шаблоны) с применением универсальной оснастки требующих 
обработки по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках 

Изготавливать крупные сложные и точные инструменты и 
приспособления (специальные и длительные головки, пресс-формы, 
штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны) с 
большим числом связанных между собой размеров, требующих 
обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках 

Организовывать рабочее место и обеспечивать безопасность выполнения 
пригоночных работ 

Выполнять пригоночные операции: распиливание, припасовка, притирка, 
доводка, шабрение ручным электрифицированным инструментом, 
пневматическим инструментом 

Изготавливать детали с фигурными очертаниями 

Обрабатывать детали приспособлений, режущего и измерительного 
инструмента до получения зеркальной поверхности 

Использовать измерительный инструмент для контроля обработанных 
изделий на соответствие геометрических размеров требованиям 
конструкторской и производственно-технологической документации 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 
нормативной документацией 

Применять сложные специальные и универсальные инструменты и 
приспособления 

Выполнять пригоночные операции на металлорежущих станках 

Выбирать, дозировать и применять естественные и искусственные 
абразивные материалы в соответствии с назначением  
Обрабатывать на станках детали приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента до получения зеркальной поверхности 

Обеспечивать безопасность выполнения пригоночных слесарных 
операций при изготовлении деталей приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента на металлорежущих станках 

Организовывать рабочее место и обеспечивать безопасность выполнения 
сборки и регулировки приспособлений, режущего и измерительного 
инструмента 

Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного 
инструмента 

Регулировать крупные сложные и точные инструменты и 
приспособления 

Собирать сложный и точный инструмент и приспособления с 
применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, 
вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы) 
Использовать измерительный инструмент для контроля обработанных 
изделий на соответствие геометрических размеров требованиям 



конструкторской и производственно-технологической документации 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 
нормативной документацией 

Контролировать качество выполняемых работ с применением 
специального измерительного инструмента в условиях эксплуатации  
Выявлять неисправности при сборке и регулировке приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента 

Устранять неисправности при сборке и регулировке приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента 

Ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности 
прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы 
наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы 
и шаблоны) 
Ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления 
(копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы) 
Ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и 
приспособления (специальные и длительные головки, пресс-формы, 
штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны) 

Знать: Типовые проекты рабочего места слесаря-инструментальщика, 
основанные на принципах научной организации труда 

Организация рабочего пространства в соответствии с выполняемой 
работой 

Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных 
работ: устройство слесарных верстаков, рациональное распределение 
рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем 
месте 

Техническая документация и инструкции на производство слесарных 
работ 

Правила и требования содержания рабочего места в чистоте и порядке 

Назначение, устройство, правила применения рабочих слесарных 
инструментов 

Назначение, устройство, правила применения и хранения измерительных 
инструментов, обеспечивающие сохранность инструментов и их 
точность. 
Правила хранения режущих инструментов с мелкими зубьями, 
обеспечивающие увеличение сроков службы 

Основные положения по охране труда  
Причины травматизма на рабочем месте и меры по их предотвращению  
Организация работ по предотвращению производственных травм на 
рабочем месте, участке, производстве. 
Мероприятия по охране труда и правила техники безопасности при 
слесарной обработке деталей, изготовлении, сборке и ремонте 
приспособлений, режущего и измерительного инструмента  
Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря  
Правила личной и производственной гигиены: режим труда и отдыха на 
рабочем месте 

Общие требования безопасности на рабочем месте слесаря  
Требования безопасности в аварийных ситуациях 

Расследование и учет несчастных случаев и профессиональных 
заболеваний на производстве 

Электробезопасность: поражение электрическим током. Правила 
оказания пострадавшему первой (доврачебной) помощи при поражении 



электрическим током 

Пожарная безопасность: меры предупреждения пожаров. Оказание 

первой помощи при ожогах, отравлении угарным газом 

Средства и методы оказания доврачебной помощи при всех видах 
несчастных случаев 

Требования техники безопасности при слесарной и механической 
обработке деталей 

Назначение, устройство и правила применения слесарного и контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений 

Способы проектирования и разработки модели деталей 

Технология разработки детали при помощи CAD-программ 

Условные обозначения на чертежах 

Рабочие машиностроительные чертежи и эскизы деталей 

Сборочный чертеж и схемы 

Правила построения технических чертежей 

Деталирование чертежей 

Приёмы разметки и вычерчивания сложных фигур 

Виды расчётов и геометрических построений, необходимых при 
изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов 

Элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и 
основы технического черчения 

Квалитеты и параметры шероховатости и обозначение их на чертежах 

Система допусков и посадок 

Свойства инструментальных и конструкционных сталей различных 
марок 

Влияние температуры детали на точность измерения 

Способы термической обработки инструментальных и конструкционных 
сталей 

Способы определения качества закалки и правки обрабатываемых 
деталей 

Способы термообработки точного контрольного инструмента и 
применяемых материалов 

Способы получения зеркальной поверхности 

Виды деформации, изменения внутренних напряжений и структуры 
металлов при термообработке, способы их предотвращения и устранения  
Конструктивные особенности сложного специального и универсального 
инструмента и приспособлений 

Устройство и применение металлообрабатывающих станков различных 
типов 

Правила эксплуатации станочного оборудования и уход за ним 

Станочные приспособления и оснастка 

Правила технической эксплуатации электроустановок 

Технология выполнения механической обработки металлов на 
металлорежущих станках 

Выполнение слесарных операций по 12–14 квалитетам с применением 
специальных приспособлений 

Технология изготовления инструментов и приспособлений различной 
сложности прямолинейного и фигурного очертания с применением 
универсальной оснастки требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на 
специализированных станках 

Технология изготовления крупных сложных и точных инструментов и 
приспособлений с большим числом связанных между собой размеров, 



требующих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных 
станках 

Область применения пригоночных операций: распиливание, припасовка, 
притирка, доводка, шабрение 

Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения 
пригоночных работ 

Инструменты, применяемые при выполнении пригоночных слесарных 
операций: поверочные линейки, угольники, штангенциркули и 
кронциркули, напильники 

Ручной электрифицированный инструмент, пневматический инструмент: 
назначение, устройство, правила применения 

Естественные и искусственные абразивные материалы: порошки, 
абразивные пасты, смазочно-охлаждающие жидкости – состав, 
назначение и свойства 

Абразивы для притирки твердых сплавов: алмаз, карбид бора, карбид 
кремния и др. материалы 

Выбор и дозировка абразивных материалов 

Методы припасовки шаблонов с полукруглыми наружным и внутренним 
контурами 

Методы припасовки косоугольных вкладышей в проймы типа «ласточкин 
хвост» 

Методы припасовки шаблона к контршаблону 

Методы одновременной притирки нескольких деталей 

Методы притирки конических поверхностей 

Методы притирки наружной и внутренней резьбы 

Методы доводки при изготовлении деталей приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента 

Инструменты, приспособления, материалы, применяемые при слесарной 
операции – доводка 

Инструменты, приспособления, материалы, применяемые при слесарной 
операции – шабрение 

Методы шабрения при изготовлении деталей приспособлений, режущего 
и измерительного инструмента 

Правила установки припусков для дальнейшей доводки с учетом 
деформации металла при термической обработке 

Механизация притирочных и доводочных работ  
Ручное механизированное оборудование. Стационарное оборудование 

Притирочные и металлорежущие станки: виды, назначение, устройство, 
уровень автоматизации, правила эксплуатации 

Методы выполнения механизированной притирки 

Выполнение притирочных работ на   металлорежущих станка 

Механизированные инструменты и приспособления для шабрения 

Правила установки припусков для дальнейшей доводки с учетом 
деформации металла при термической обработке 

Организация рабочего места при выполнении сборки и регулировки 
приспособлений, режущего и измерительного инструмент 

Нормы и правила пожарной безопасности при проведении работ с 
электрифицированным инструментом, оборудованием, 
приспособлениями 

Технологии и методы сборки приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента 

Методы регулировки крупных сложных и точных инструменты и 



приспособления 

Сборка сложных и точных инструментов и приспособлений с 
применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, 
вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы) 
Использование конструкторской, производственно-технологической и 
нормативной документации 

Измерительный инструмент для контроля обработанных изделий на 
соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 
производственно-технологической документации: назначение, 
устройство, правила применения 

Методы контроля качества выполняемых работ с применением 
специального измерительного инструмента в условиях эксплуатации 

Методы и способы выявления и устранения неисправностей при сборке и 
регулировке приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

Методы и способы ремонта инструмента и приспособлений различной 
сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, 
фрезы наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, 
кондукторы и шаблоны) 
Методы и способы ремонта точных и сложных инструментов и 
приспособлений (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, 
кондукторы) 
Методы и способы ремонта крупных сложных и точных инструментов и 
приспособлений (специальные и длительные головки, пресс-формы, 
штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны) 

 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем производственной практики: 108 часов 

 



2.1.Тематический план и содержание учебной практики 

 

Наименование разделов и тем Содержание учебного материала Объем часов 

1 2 3 

Раздел 1. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного 
инструмента 

 

Тема 1.1 Вводное занятие 

Тема 1.2 Безопасность труда и 
пожарная безопасность при слесарных 
работах 

Значение и место учебной практики в общей системе образовательного процесса и 
ее роль в процессе приобретения студентами профессиональных навыков и 
первоначального опыта в профессиональной деятельности при обучении изучаемой 
специальности. Взаимосвязь учебной практики с практическим обучением. 
Ознакомление студентов с программой практики и порядком ее проведения. 
Слесарная мастерская и ее оборудование. Организация рабочего места слесаря. 
Организация труда слесаря. 
Ознакомление с режимом работы и правилами внутреннего распорядка в учебных 
мастерских. 
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Требования охраны труда при работе в учебных мастерских и на рабочих местах. 
Причины травматизма, виды травм, меры предупреждения травматизма. Основные 
правила электробезопасности. Пожарная безопасность. Причины пожаров в 
помещениях учебных мастерских. Меры предупреждения пожаров. Правила 
пользования электронагревательными приборами, электроинструментом; 
отключение электросети; правила поведения при эксплуатации электроустановок и 
электросетей; правила оказания первой медицинской помощи пострадавшим от 
электротока; меры предосторожности при пользовании горючими жидкостями и 
газами. Правила поведения студентов при пожаре. Пути эвакуации. Порядок вызова 
пожарной команды. Правила пользования первичными средствами пожаротушения. 
Устройство и применение огнетушителей и внутренних пожарных кранов. 
Оформление инструктажа по охране труда и пожарной безопасности. Правила 
производственной санитарии и гигиены. 

Тема 1.3 Разметка плоскостная Назначение разметки. Принадлежности и инструмент, применяемые при разметке. 
Виды брака при разметке. Подготовка деталей к разметке. Упражнения в нанесении 
прямолинейных рисок (произвольно расположенных, параллельных, 
перпендикулярных и под заданными углами). Построение замкнутых контуров, 
образованных отрезками прямых линий, окружностей, радиусных, лекальных 
кривых. Разметка осевых линий, кернение. Разметка контуров деталей с отсчетом 
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размеров от кромки и от осевых линий. Разметка по шаблонам. Организация 
рабочего места. Безопасность труда при разметке. 

Тема 1.4 Правка и гибка металла 

Тема 1.5 Рубка металла. 
Тема 1.6 Резка металла 

Тема 1.7 Опиливание металла, 
распиливание и припасовка 

Назначение правки. Безопасность работы при правке металла. Приемы правки 
металла: отработка приемов точности нанесения ударов; правка полосового 
металла, изогнутого по ребру; металла со спиральной кривизной(скрюченного); 
выпуклостей листового металла; листового материала молотком; очень тонких 
листов; рихтовка закаленных деталей; прутковых материалов и валов. 
Назначение гибки металла. Безопасность работы при гибке металлов. Гибка 
полосового металла в слесарных тисках под прямым и другими углами. Гибка 
деталей в гибочных приспособлениях. Гибка полосового материала «на ребро». 
Особенности гибки труб. 
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Назначение рубки. Правила безопасности при рубке металла и заточке инструмента. 
Организация работы. Установка высоты тисков по росту работающего. Положение 
работающего при рубке, выбор инструмента. Правила захвата инструмента. Приемы 
нанесения ударов молотком, приемы заточки и контроля углов зубил и 
крейцмейселей. Рубка, разрубание металла, вырубание канавок. Приемы рубки 
металла выше уровня губок тисков. 
Подготовка ножовочного полотна. Освоение рабочего положения при резке 
ножовкой. Резка полосового и квадратного металла. Резка труб ножовкой. Резка 
труб труборезом. 
Приемы и резание металла ручными и рычажными ножницами; электрическими 
ножницами. Механизация работ при резке металла. Основные виды брака, контроль 
обработанных поверхностей. 
Назначение опиловки. Требования безопасности при опиливании. Организация 
работы при опиливании металла. Типы и классы напильников, их назначение. 
Выбор напильников, насадок и рукояток на них. Правильная постановка корпуса 
работающего при опиловке деталей и балансировка напильника при опиливании. 
Опиливание широких поверхностей, параллельных поверхностей, деталей с 
проверкой штангенциркулем; поверхностей, расположенных под углом; граней по 
разметке и по заданным размерам. Опиливание криволинейных поверхностей. 
Механизация опиловочных работ. 
Основные вида брака, контроль обработанных поверхностей. 
Назначение операции распиливания и припасовки. Способы распиливания и 
припасовки. Инструменты и приспособления для выполнения распиливания и 



припасовки. Распиливание квадратного и трехгранного отверстий. Распиливание 
отверстий, образованных прямыми линиями. 
Припасовка полукруглых наружных и внутренних контуров. Безопасность труда. 
Основные виды брака. 

Тема 1.8 Разметка пространственная Назначение и способы выполнения пространственной разметки. Применяемые 
инструменты и приспособления. Принцип разметки объемных деталей. Подготовка 
деталей к разметке. Установка и выверка заготовок на разметочной плите. Разметка 
несложных деталей по чертежу. 
Безопасность работы при разметке. 
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Тема 1.9 Сверление, зенкерование, 
зенкование и развертывание отверстий 

Классы точности и шероховатость поверхности, достигаемые при сверлении. 
Оборудование, инструменты и приспособления. Безопасность работы при 
сверлении. Показ приемов управления сверлильным станком и его наладки. 
Геометрия сверла. Заточка сверл. Сверление сквозных отвер¬стий по разметке, в 
кондукторе, по накладным шаблонам. Сверление глухих отверстий с применением 
механизированных ручных машин. Основные виды брака при сверлении. 
Назначение зенкерования и развертывания. Классы точности и шероховатости, 
достигаемые при зенкеровании и развертывании. Оборудование, инструменты и 
приспособления, применяемые при зенкеровании и развертывании. 
Геометрия зенкера и развертки. Подбор зенкеров в зависимости от назначения 
отверстия и точности его обработки. Зенкерование винтов и заклепок. Подбор 
разверток в зависимости от назначения отверстия и точности его обработки. Выбор 
припусков при развертывании отверстий вручную или на сверлильном станке. 
Приемы зенкования и развертывания отверстий. 
Основные виды брака. 
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Тема 1.10 Обработка резьбовых 
поверхностей 

Понятие о резьбе и ее элементах. Виды резьбы и способы их выполнения. 
Ознакомление с резьбонарезными и резьбонакатными инструментами; прогонка их 
по готовой резьбе. Выбор диаметра отверстия и стержня под нарезаемую резьбу. 
Показ приемов нарезания наружных правой и левой резьбы на болтах, шпильках и 
трубах; Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях. Подготовка 
поверхностей и нарезание резьбы на сопрягаемых деталях. 
Механизация резьбонарезных работ. Проверка резьбы калибрами, шаблонами. 
Безопасность при работе. Основные виды брака при обработке резьбовых 
поверхностей. 
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Тема 1.11 Клепка Назначение клепки. Элементы заклепки, виды заклепочных соединений. 6 



 Подготовка к клепке. Способы клепки. Склепывание заклепками с полукруглыми, 
круглыми, потайными и полупотайными головками. Клепка пневматическим 
клепальным и электровибрационным молотком. Проверка качества клепки. 
Безопасность работы при клепке. Виды брака при клепке. 

Тема 1.12 Шабрение 

Тема 1.13 Притирка и доводка 

Шабрение поверхностей, его назначение и область применения. Точность 
обработки, достигаемая при шабрении. Припиливание поверхностей по краске. 
Подготовка поверхностей для шабрения. 
Заточка и заправка шабера. Подготовка проверочной плиты для шабрения. 
Шабрение плоских деталей способом на «себя». Контроль качества шабрения. 
Шабрение параллельных поверхностей (плоскостей), плоских поверхностей, 
расположенных под углом друг к другу; плоскостей, расположенньrх под острым 
углом; криволинейньrх поверхностей. Шабрение поверхностей механическими 
шаберами. Правила безопасности при шабрении. 
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Назначение притирки и доводки поверхностей, область применения; применяемые 
материалы, инструменты и приспособления. Подготовка к притирке. 
Шаржирование притиров и притирочных плит. Притирка широких, узких и 
конических поверхностей. Механическая притирка. Виды брака при притирке и 
меры по его предупреждению. 
Доводка широких поверхностей на плите, узких плоскостей, внутренних и внешних 
углов на плите с применением приспособлений и подвижных притиров. Контроль 
плоскости. Правила безопасности при работе. Основные виды брака. 

Тема 1.14 Термическая обработка 
деталей 

Последовательность выполнения закалки простых инструментов. 
Термообработка точного контрольного инструмента. 
Определение качества закалки обрабатываемых деталей. 

8 

Тема 1.15 Монтажа и демонтаж узлов, 
механизмов, оборудования, агрегатов 
и машин различной сложности 

Сборка агрегата/оборудования из предварительно собранных сборочных единиц. 
Сборка/разборка простых механизмов. 

8 

Тема 1.16 Ремонт типовых деталей и 
механизмов промышленного 
оборудования 

Ремонт валов, осей, винтов, восстановление центровых отверстий. Ремонт 
подшипников, шкивов, ременных, зубчатых и цепных передач, соединительных 
муфт. 

6 

Тема 1.17 Ремонт механизмов 
металлорежущих станков 

Ремонт токарно-винторезного станка: ремонт направляющих станины, 
направляющих суппорта, установка ходового вала и винта, ремонт корпуса 
передней задней и бабки, бабки, сборка узлов передней бабки. Ремонт фрезерного 
станка: ремонт направляющих станины, консоли, стола, каретки, клиньев. Ремонт 

8 



сверлильного станка: ремонт колонны стола, фундаментной плиты,  траверсы 
корпуса шпиндельной бабки. 

Тема 1.18 Выполнение 
профилактического и технического 
обслуживания простых механизмов 
различной сложности 

Диагностика технического состояния простых механизмов, регулировка в 
зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма, 
смазка оборудования, промывки деталей простых механизмов, замена деталей 
простых механизмов 

8 

Тема 1.19 Комплексная работа Последовательность выполнения комплексной работы. Чтение чертежей и 
ознакомление с эскизами деталей. Выбор необходимого инструмента, 
приспособлений, оборудования и материалов для выполнения комплексной работы. 
Подготовка рабочего места. Выполнение слесарных операций. Контроль качества 
слесарных работ. Техника безопасности труда и противопожарные мероприятия. 8 

Промежуточная аттестация в форме зачета 6 

Всего часов 108 



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

3.1. Материально-техническое обеспечение реализации программы производственной 
практики 

 Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной 
практики соответствует содержанию профессиональной деятельности и дает возможность 
обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, 
предусмотренных программой, с использованием современных технологий, материалов и 
оборудования.  

 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

 

Основные печатные издания: 
1. Основы слесарного дела / Покровский Б.С.- М.: Издательский центр «Академия», 
2017. 

2. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов - М.: Издательский центр «Академия», 
2012.  

3. Долгих А. И., Фокин С. В., Шпортько О. Н. Слесарные работы: Учебное пособие- 

М.: Альфа-М, НИЦ ИНФРА-М, 2016. 
4. КарпицкийВ.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие / Карпицкий В.Р., - 2-

е изд. - М.:НИЦ ИНФРА-М, Новое знание, 2016.  
5. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ. - М.: Издательский центр 
«Академия», 2014. 
6. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы. - М.: Издательский центр 
«Академия», 2014. 
7. Покровский Б.С. Контрольные материалы о профессии «Слесарь» -М.: Издательский 
центр «Академия», 2012. 
8. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь. – М.: Издательский 
центр «Академия», 2014. 
9. Покровский Б.С. Справочное пособие слесаря. - М.: Издательский центр 
«Академия», 2012. 
 

Электронные образовательные ресурсы: 
1. http://metalhandling.ru – Слесарные работы 

2. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 

3. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя 

 

 

  



 

  

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

Код и наименование 
профессиональных и общих 

компетенций, формируемых в 
рамках модуля 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

общие компетенции 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности применительно 
к различным контекстам 

Владеет профессиональной 
информацией.  
Ставит цели и определяет этапы 
решения задачи; выявляет и 
эффективно использует информацию, 
необходимую для решения задачи 
и/или проблемы; 
Умеет составить план действия; 
определить необходимые ресурсы; 
реализовать составленный план и 
оценить результат и последствия 
своих действий 

Наблюдение за деятельностью 
обучающегося, 
принятие решения по оценке 

ОК 02. Осуществлять поиск, 
анализ и интерпретацию 
информации, необходимой 
для выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

Определяет задачи для поиска 
информации; определяет 
необходимые источники информации; 
планирует процесс поиска; выделяет 
наиболее значимое в перечне 
информации; оценивает 
практическую значимость. 

Практическая работа в условиях 
производства 

Методы контроля: практический, 
визуальный, самоконтроль 

ОК 03. Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

Владеет профессиональной 
информацией.  
Ставит цели дальнейшего 
профессионального роста и развития. 
Правильно оценивает свои 
образовательные и профессиональные 
достижения; определяет и 
выстраивает траектории 
профессионального развития и 
самообразования 

Умеет определять инвестиционную 
привлекательность коммерческих 
идей в рамках профессиональной 
деятельности 

Практическая работа в условиях 
производства 

Методы контроля: устный, 
практический, визуальный, 
самоконтроль 

принятие решения по оценке 

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и работать 
в коллективе и команде 

Устанавливает адекватные 
профессиональные взаимоотношения 
с участниками образовательного 
процесса.   
Устанавливает позитивный стиль 
общения, демонстрирует  владение  
диалоговыми формами общения. 

Практическая работа в условиях 
производства; 
Самостоятельная работа. 
Методы контроля: устный, 
практический, визуальный, 
самоконтроль 

ОК 05. Осуществлять устную 
и письменную коммуникацию 
на государственном языке 
Российской Федерации с 

Грамотно излагает свои мысли и 
оформляет документы по 
профессиональной тематике на 
государственном языке, проявляет 
толерантность в рабочем коллективе 

Практическая работа в условиях 
производства; 
Самостоятельная работа. 
Методы контроля: устный, 
практический, визуальный, 



учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста  

самоконтроль 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих ценностей, 
в том числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

Устанавливает адекватные 
профессиональные взаимоотношения 
с участниками образовательного 
процесса.   
Устанавливает позитивный стиль 
общения на основе общечеловеческой 
ценности и гражданско-

патриотической позиции 

Практическая работа в условиях 
производства; 
Самостоятельная работа; 
практическая работа в малых 
группах. 
Наблюдение за деятельностью 
обучающегося 

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, принципы 
бережливого производства, 
эффективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях 

Соблюдает нормы экологической 
безопасности; определяет 
направления ресурсосбережения в 
рамках профессиональной 
деятельности по профессии 

Практическая работа в условиях 
производства; 
Самостоятельная работа; 
практическая работа в малых 
группах. 
Наблюдение за деятельностью 
обучающегося 

ОК 8. Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения и укрепления 
здоровья в процессе 
профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня 
физической подготовленности 

Владеет рациональными приемами 
двигательных функций в 
профессиональной деятельности; 
умеет пользоваться средствами 
профилактики перенапряжения 
характерными для данной профессии 

Наблюдение за деятельностью 
обучающегося, 
принятие решения по оценке 

ОК 9 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках. 

Понимает общий смысл четко 
произнесенных высказываний на 
известные темы (профессиональные и 
бытовые), умеет строить простые 
высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности; 
кратко обосновывать и объяснить 
свои действия (текущие и 
планируемые); писать простые 
связные сообщения на знакомые или 
интересующие профессиональные 
темы 

Наблюдение за деятельностью 
обучающегося, 

профессиональные компетенции 

ПК 1.1.  
Выполнять подготовку 
рабочего места, заготовок, 
инструментов, 

Организует рабочее место в 
соответствии с 
производственным/техническим 
заданием 

Экспертное наблюдение 
выполнения практических работ 
на учебной и производственной 
практиках: 



приспособлений для 
изготовления режущего и 
измерительного инструмента 
в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда, пожарной, 
промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места 

Выбирает и подготавливает рабочий 
инструмент, приспособления, 
заготовки в соответствии с 
требованиями технологического 
процесса 

Предупреждает причины травматизма 
на рабочем месте  
Оказывает доврачебную первую 
помощь при возможных травмах на 
рабочем месте 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

 ПК 1.2.  
Выполнять слесарную и 
механическую обработку 
деталей приспособлений, 
режущего и измерительного 
инструмента в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда 

Выполняет все виды слесарной 
обработки металлов в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований охраны 
труда 

Выполняет механическую обработку 
металлов на металлорежущих 
станках: точение, фрезерование, 
сверление, зенкерование, долбление, 
протягивание, развертывание в 
соответствии с производственным 
заданием с соблюдением требований 
охраны труда 

Изготавливает инструмент и 
приспособления различной сложности 
прямолинейного и фигурного 
очертания с применением 
универсальной оснастки требующих 
обработки по 8 - 11 квалитетам на 
специализированных станках 

Изготавливает крупные сложные и 
точные инструменты и 
приспособления с большим числом 
связанных между собой размеров, 
требующих обработки по 7-10 

квалитетам на специализированных 
станках 

Экспертное наблюдение 
выполнения практических работ 
на учебной и производственной 
практиках: 
оценка процесса оценка 
результатов 

 

ПК 1.3. Выполнять 
пригоночные слесарные 
операции при изготовлении 
деталей приспособлений, 
режущего и измерительного 
инструмента в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда 

Выполняет пригоночные слесарные 
операции при изготовлении деталей 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента ручным 
электрифицированным инструментом 

Выполняет пригоночные слесарные 
операции при изготовлении деталей 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента  на 
металлорежущих станках 

Экспертное наблюдение 
выполнения практических работ 
на учебной и производственной 
практиках: 
оценка процесса оценка 
результатов 

 

ПК 1.4. Выполнять сборку и 
регулировку приспособлений, 
режущего и измерительного 
инструмента в соответствии с 
техническим заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда 

Выполняет сборку и регулировки 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента в 
соответствии с техническим заданием 
с соблюдением требований охраны 
труда 

Контролирует, выявляет и устраняет 
неисправности при сборке и 
регулировке приспособлений, 
режущего и измерительного 

Экспертное наблюдение 
выполнения практических работ 
на учебной и производственной 
практиках: 
оценка процесса оценка 
результатов 

 



инструмента  
Ремонтирует приспособления, 
режущий и измерительный 
инструмент 

 

  



 

 

 

5. ЛИСТ ИЗМЕНЕНИЙ И ДОПОЛНЕНИЙ 

 

5.1.Дополнения и изменения к рабочей программе на __________ учебный год по 
_______________практике 

В рабочую программу внесены следующие дополнения/изменения: 

________________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________________ 

Дополнения и изменения в рабочей программе обсуждены на заседании МК  
_______________________________________________________ 

«_____» ____________ 20_____г. (протокол № _______ ).  

 

 

5.2.Дополнения и изменения к рабочей программе на __________ учебный год по 
_______________практике. 

В рабочую программу внесены следующие дополнения/ изменения: 
________________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________________ 

 

Дополнения и изменения в рабочей программе обсуждены на заседании МК  
_______________________________________________________ 

«_____» ____________ 20_____г. (протокол № _______ ).  

 

 

 
 


